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برایمر ضد الصدأ
برا�ر زيتي ذو أساس ألكيدي يعتمد � تصنيعه ع� أنواع خاصة من ا�واد الرابطة وأكاسيد الحديد

وا�ضافات التي �نحه (قوة التصاق ممتازة - مقاومة عالية للصدأ والتآكل - مقاومة عالية للعوامل الجوية ا�ختلفة -

سهولة تطبيق ومعدل فرد عا¢) يستخدم � التطبيقات الداخلية والخارجية ع� جميع ا�شغو�ت ا�عدنية وا�سطح الحديدية 

للمنشآت الصناعية وا�ستودعات وا�بواب ومواس§ أنظمة الحريق ا�ختلفة.

يجب أن يكون السطح ا�راد ط»ؤه خا¢ �ام من ا�تربة والشحوم.1.

� حالة ا�سطح القد�ة، يجب إزالة آثار الدهانات القد�ة الغ§ مت°سكة.2.

.3(SSPC – SP3) يفضل تجهيز السطح با�دوات ا�يكانيكية واليدوية وفق ا�واصفة

يجب معالجة الزوايا وآثار اللحام وعيوب التصنيع ا�ختلفة.4.

درجة حرارة السطح أثناء التطبيق يجب أ� تقل عن 5 درجة مئوية.5.

يتم تطبيق برا�ر ضد الصدأ ا�دينة م¾اتة طبقت¼ (مع مراعاة زمن الجفاف ب¼ الطبقات).6.

يتم تطبيق منتج زيتي �مع أو مطفي من منتجات زيت ا�دينة م¾اتة كطبقة دهان نهائية.7.

الكثافة

ا�حتوى الصلب (بالحجم):

اللون

ا�ظهر / اللمعة

0.05 ± 1.3

متوفر � عدة ألوان مختلفة (أحمر – رمادي – اسود - .....)

مطفي

2 ± 50

30 - 40 ميكرون

Æ13– 15 م2 /ل

ثÇ حار ا�دينة م¾اتة

سمك طبقة الدهان الجاف

معدل الفرد النظري

ا�خفف:التخفيف

15 – 25 % ع� حسب طريقة التطبيق

جفاف سطحي:    40 - 60 دقيقة.

جفاف تام:          8 – 10 ساعات.

الزمن الفاصل ب¼ الطبقات:         4 – 6 ساعات.

نسبة التخفيف:

زمن الجفاف :




